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Konsola transportowa do wymiany narzedzi, napedzana elektrycznie
z systemem bezposredniego prowadzenia tancucha push-pull, masa narzedzia do 50 ton

Zastosowanie

Konsola z systemem tancucha push-pull,
zostata zaprojektowana w oparciu o standar-
dowe konsole do wymiany narzedzi, jest tatwa
w montazu, zajmuje mato miejsca i nadaje sie
zaréwno do modernizacji, jak i do nowych kon-
strukciji.

W zaleznosci od indywidualnych wymagan Kili-
enta mozna osiggnac rézne poziomy automaty-
zacji poprzez integracje ze sterowaniem prasy.

Opis

Gtownymi elementami konsoli transportowej do
wymiany narzedzi jest manualnie przesuwana
konsola transportowa oraz napedzany elektry-
cznie system prowadzenia tancucha.

Ta konsola do wymiany narzedzi ze specjalnym
systemem push-pull umozliwia uzytkownikowi
wymiane narzedzi o masie do 50 ton w trud-
no dostepnych miejscach, oszczedzajgc czas i
wysitek. (Wieksze nosnosci na zapytanie)

Rolki i listwy kulkowe w rowkach teowych
stotu prasy zapewniajg fatwe wprowadzanie
narzedzia. Konsola transportowa moze by¢ op-
cjonalnie wyposazona w hydrauliczng kolumne
podnosna z dzwignia nozng, utatwiajgcg zado-
kowanie na hakach. Kota skretne umozliwiaja
tatwy transport catego systemu z jednej loka-
lizacji do drugie;j.

W celu optymalizacji czasu przezbrajania
mozliwa jest takze tandemowa wymiana
narzedzia.

Wymiary i dalsze techniczne szczegéty w
trakcie realizacji projektu
Skontaktuj sie z namil

Zalety

® Najnizsza mozliwa wysokos¢ podpor

® Duza nosnosc i sita pchajaca

@ Latwe wkiadanie narzedzi za pomoca pot- lub
w peti automatycznego systemu taricucha
push-pull i listew rolkowych lub kulkowych

@ Precyzyjne pozycjonowanie i dojazd do zder-
zakéw dzieki enkoderowi obrotowemu

@ Wprowadzanie narzedzia do pozycji koncowe;
w prasie

@ Indywidualny system z integracja sterowania
w prasie

® MoZliwos¢ elastycznego korzystania na kilku
prasach

® Indywidualne, dostosowane do potrzeb kli-
enta rozwigzania systemow wymiany narzedzi

Dziatanie

Konsola nosna wraz z jednostka napedowa
jest mocowana recznie na hakach po stronie
wymiany narzedzi w prasie, a nastepnie bloko-
wana na miejscu; do uzywania nie jest koniecz-
na dalsza obrdbka stotu maszyny.

Narzedzia umieszcza sie na konsolach za
pomocag dzwigu lub wdzka widtowego.
Narzedzie jest potaczone z taricuchem push-
pull jednostki wymieniajacej za pomoca odpo-
wiednio dostosowanego adaptera narzedzia,
zaleznego od wymagan klienta.

Zintegrowany system push-pull umoZzliwia
uzytkownikowi automatyczne wprowadzanie i
pozycjonowanie narzedzia poprzez nacisniecie
przycisku na oddzielnym pilocie. Czujniki i
ograniczniki mozna zintegrowa¢ z systemem
sterowania.

Podczas przezbrajania stét prasy jest wolny,
tzn. elementy pchajgce i ciagnace nie wystaja
ponad stot prasy. Réwniez tylna strona prasy
jest catkowicie wolna. Ta konsola do wymiany
narzedzi nadaje sie do prawie kazdej prasy, jest
tatwa w instalacji i obstudze.
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Konsola z niskimi podporami

Opcjonalnie: sterowanie jest montowane bezposrednio na
konsoli; konsole i sterowanie mozna catkowicie usunaé.

Urzadzenie dokujace push-pull indywidualnie
dostosowane do potrzeb klienta
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https://wz.roemheld.de/de/produkte/werkzeug-wechselkonsolen-elektrisch-angetrieben~ps64NgJ3vKZ2

Lancuch push-pull
Warianty ¢ Przykladowe zastosowania

System bezposredniego prowadzenia tancucha

Narzedzie

Konsola i system bezposredniego prowadzenia taricucha push-pull

Potaczenie systemu bezposredniego prowadzenia
tancucha ze standardowa konsola

Narzedzie

Standardowa konsola

Konsola z systemu tanicucha push-pull

Narzedzie

Konsola z systemem taricucha push-pull
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Urzadzenie dokujace systemu push-pull, wersje
prowadnica taricucha

Wersja bez urzadzenia dokujacego
W tej wersiji urzadzenie jest dostarczane z ogniwem/tacznikiem przed-
nim. Umozliwia to adaptacje istniejacych lub samodzielnie zaprojekto-
wanych urzadzen dokujacych push-pull

Poétautomatyczne urzadzenie dokujace systemu push-pull
Narzedzie jest sprzegane automatycznie, natomiast zwalniane jest
recznie.

W naszej dostawie znajduje sie odpowiedni adapter narzedzia do
urzadzenia dokujacego typu push-pull

Urzadzenie dokujace push-pull, dwuczesciowe z trzpieniem
zabezpieczajgcymi

Do potaczenia tacznika dokujacego push-pull i bloku dokujacego push-
pull (przykrecanego do narzedzia).

Potaczenie jest zabezpieczone trzpieniem blokujgcym, ktory mozna
usuna¢ recznie, gdy urzadzenie znajduje sie w pozycji spoczynkowe;.
Skfada sie z tgcznika dokujgcego push-pull i bloku dokujgcego do
narzedzia.

W naszej dostawie znajduje sie odpowiedni adapter narzedzia do
urzadzenia dokujacego typu push-pull

Urzadzenie dokujgce typu push-pull z przykrecana ptytka
Ta wersja umozliwia trwate potaczenie pomiedzy systemem taricucha a
ptytg bazowa.

W petni automatyczne urzadzenie dokujace

Sprzeganie narzedzia z systemem prowadzenia tancucha obstugiwane
jest za pomoca systemu sterowania. Sitowniki pneumatyczne lub
elektryczne stuza do aktywacji urzadzenia dokujgcego push-pull po
osiggnieciu predefiniowanego dystansu do narzedzia, umozliwiajagc w O ~
petni zautomatyzowang wymiane narzedzi.

W naszej dostawie znajduje sie odpowiedni adapter narzedzia do o)
urzadzenia dokujacego typu push-pull o

o0

tancuch push-pull

[

Prowadnica tancucha

Prowadnica faricucha jest konieczna, aby umozliwi¢ dtugi skoku taricucha
i zapobiec bocznemu wyrwaniu sig faricucha pchajacego.

Nalezy unika¢ obciazen bocznych dziatajgcych na faricuch push-pull.
Dzieki prowadnicy maksymalna sita push-pull moze zosta¢ osiggnieta
takze na wigkszych dystansach.

Standardowo stosowane
s3 fatwe w montazu boczne

. L . . . L. Poziom stotu pazury prowadzace.
Powierzchnia slizgowa tancucha push-pull musi znajdowac sie na po- Poziom stotu jest pozostaje
ziomie stotu. Diugo$é, do ktdrej mozna obcigzyé faricuch push-pull bez \ }/ gf;z;(;ns‘ign?e ‘g?gxgzzgigj
prowadnicy, zalezy od wspodtczynnika tarcia, cigzaru narzedzia i dtugosci e
pchania.

Boczne pazury
Szyna prowadzaca
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Sterowanie elektryczne
Wersje

Sterowanie elektryczne do stosowania w systemach wymiany narzedzi z napedem

Klient moze sterowac¢ napedzanymi systemami wymiany narzedzi za pomoca istniejacego uktadu sterowania maszyny lub standardowego uktadu
sterowania firmy Rémheld. Oferujemy gotowy do podtgczenia system typu plug & play, ktdry zostat specjalnie zaprojektowany do sterowania
konsola transportowa z napedem lub z taricuchem pull-push.

Aby zapewni¢ optymalna prace systeméw do wymiany narzedzi z napedem, zalecamy nastepujace minimalne wymagania dotyczace
sterowania:

e Integracja z wytacznikiem awaryjnym prasy (listwa zaciskowa)

e Monitorowanie pozyciji: potozenie kraricowe z przodu i z tytu

* Przewodowy pilot zdalnego sterowania, migkki start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem

e Dwie predkosci: predko$¢ normalna i predkosc¢ petzajaca

W zaleznosci od stopnia zautomatyzowania oferujemy trzy rézne sterowniki elektryczne z odpowiednimi jednostkami obstugujacymi:

Napiecie wejsciowe zakres 400—-480 V, 50/60 Hz, 3~ prad trojfazowy

Zasilanie i wymiana sygnatow na listwie zaciskowej (kabel nie wchodzi w zakres dostawy)
Do sterowania 1 lub 2 silnikami tréjfazowymi do max. 1,5 kW

Kabel taczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik)

podtaczony na state do sterowania i wtykany do jednostki napedowe;j (ztacze Harting) Dtugos¢ (2-10 m): m

Kontrola pozycji kraricowych za pomoca indukcyjnych czujnikow zblizeniowych

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m, na state podtgczonym do sterowania, bez lampki kontrolnej potozenia
krancowego

tagodny start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem za pomoca rozrusznika (ustawienie state)

Standardowe komponenty silniki: KEB, rozrusznik: Phoenix, szafka sterownicza: Rittal (600 x 600 x 250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukanatowy (PL "D")

Predkos$¢ petzajaca Q 7 predkoscia pefzajac
Dodatkowy przefgcznik na pilocie do predkosci petzajgcej, 20 % Pre apeieaaca
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Sterowanie elektryczne
Wersije

Kabel taczacy do zasilania, 10 m, z otwartym koncem kabla, na state podtaczony do sterownika

Kabel taczacy do wymiany sygnatu z prasa, 10 m, z otwartym koricem kabla, podtaczony na state do sterowania

Kabel taczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik) 5
podtgczony na state do sterowania i wtykany do jednostki napedowej (ztacze Harting) Diugosc (2—-10 m): m

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m,z mozliwoscig podtaczenia do sterowania (ztacze Harting), z lampka
kontrolng potozenia krancowego

Wbudowany modut sterujacy PLC (Beckhoff) do opcjonalnego modutu zdalnego serwisu i udostepnienia nastepujacych potaczen:
- Sygnat do zewnetrznego ,tylnego potozenia kraricowego” (= naped/narzedzie catkowicie wysuniete z prasy w potozeniu koricowym
- Dodatkowy styk sygnatu zatrzymania awaryjnego

Standardowe komponenty modut sterujacy Beckhoff, silniki KEB, rozrusznik Phoenix, szafka sterownicza Rittal 600 x 600 x 250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukanatowy (PL "D")

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryjnym i wytacznikiem czuwakowym (obstuga dwureczna),
kabel faczacy o dtugosci 5 m, mozliwosc podtaczenia do sterowania (wtyczka Harting)

Q z pilotem bezpiecznego
zdalnego sterowania

Predkos$¢ petzajgca

Dodatkowy przetacznik na pilocie do predkosci petzajacej, 20 % O 2[EREEIROE ) P e

Modut zdalnego serwisu w szafce sterowniczej.
Potaczenie Ethernet lub przez sie¢ komdrkowa (karta SIM nie jest dotgczona)

Pilot zdalnego sterowania O z pilotem radiowym

Q z modutem zdalnego serwisu

Pakiet wyswietlacza: 3,5" panel wyswietlacza na skrzynce sterowniczej z wyswietlaczem tekstowym
sygnalizacji dziatania i usterek, programowanie punktéw zatrzymania w potaczeniu z enkoderami O z pakietem wyswietlacza
absolutnymi na kazdym napedzie

Pakiet wymiany sygnatu: dostepne pojedynczo na listwie zaciskowe;j

- Sygnat zwolnienia 1 (np. ,podniesione listwy rolkowe”)

- Sygnat zwolnienia 2 (np. ,prasa/suwak w gérnym martwym punkcie”)

- Sygnat zwolnienia 3 (np. ...)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 1” (odtad cofanie z predkosci petzajaca 20 %)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 2” (cofanie STOP, osiggniecie pozyciji krancowej w prasie

Q z pakietem wymiany sygnatu

Jednostka sterujaca Standardowy pilot zdalnego Pilot bezpiecznego Pakiet wyswietlacza
Szafka sterownicza: Rittal (600x600x250mm)  sterowania zdalnego sterowania 3.5" panel na skrzynce sterowniczej
. . Solidna obudowa, z wytgcznikiem awaryjnym
= Sygnalizacyjna lampka LED i wylacznikiem czuwakowym (obstuga dwureczna)
(wersja Advanced)
Opcjonalnie: FosE

\® duza predkosc / predkosé petzajaca
Naped: jednostka napedowa 1
Naped: jednostka napgdowa 2
Naped: jednostka napedowa 1+2

W gére: do przodu

(do maszyny, wsuwanie narzedzia)
W dot: do tytu

(od maszyny, wyciaganie narzedzia)

(@
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Szkic instalaciji
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