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Wersja 12-24 P

System regałowy do przechowywania narzędzi
ze stacją dokującą dla wózków do wymiany narzędzi RW / RWA,
z listwami rolkowymi lub stołami kulkowymi 

Zalety
	● Bezpieczne, łatwe i odporne na zużycie 
przechowywanie narzędzi
	● Szybka wymiana narzędzi
	● Wysoki poziom bezpieczeństwa dzięki stacji 
dokującej i półautomatycznemu ryglowi 
zabezpieczającemu
	● Optymalna wysokość przenoszenia z wózka 
do wymiany narzędzi na system regałowy
	● Zoptymalizowany pod kątem wózków do wy-
miany narzędzi RW / RWA

Zastosowanie

Systemy regałowe ze specjalnymi listwami 
rolkowymi lub stołami kulkowymi umożliwiają 
użytkownikowi bezpieczną wymianę ciężkich 
narzędzi w łatwy i szybki sposób. Zamontowa-
ne na systemie regałowym haki dokujące lub 
listwy dokujące umożliwiają precyzyjne pozyc-
jonowanie i bezpieczne dokowanie wózka do 
wymiany narzędzi.

Projekt i dalsze szczegóły techniczne w pro-
jekcie, zgodnie ze specyficznymi wymaganiami 
klienta.

Skontaktuj się z nami !

System regałowy z listwami dokującymi i wózkiem do 
wymiany narzędzi RWA 4000 z łańcuchem push-pull

Wersje
Systemy regałowe z listwami rolkowymi lub
stołami kulkowymi
	• Z hakami dokującymi dla wózków do wymi-
any narzędzi RW / RWA 500
	• Z hakami dokującymi dla wózków do wymi-
any narzędzi RW / RWA 1000
	• Z listwami dokującymi dla wózków do wymi-
any narzędzi RWA 1600 – RWA 6000

Stacja dokująca
Stacja dokująca, składająca się z dwóch haków 
dokujących lub listwy dokującej, zamontowa-
nych z przodu systemu regałowego i wózka 
do wymiany narzędzi. Umożliwia precyzyjne i 
łatwe przenoszenie narzędzi.

Zadokowanie haków lub listew powoduje 
obniżenie rygla zabezpieczającego i podniesi-
enie kulek w stole wózka do wymiany narzędzi.

System regałowy może być wyposażony w 
listwy rolkowe lub stoły kulowe. Mechanicz-
ny rygiel ze sprężyną powrotną, znajdujący 
się w stacji dokującej na regale pełni funkcję 
urządzenia zabezpieczającego i jest automa-
tycznie aktywowany po oddokowaniu wóz-
ka do wymiany narzędzi. Dzięki temu żadne 
narzędzie po zmagazynowaniu nie może się 
przypadkowo zsunąć.

Półautomatyczne dokowanie wózka do wymiany
narzędzi RW 500 i systemu regałowego

System regałowy z hakami dokującymi i wózkiem
do wymiany narzędzi RW 500

System regałowy ze stołem kulkowym i listwą 
dokującą

System regałowy z listwami rolkowymi i listwą
dokującą

Przykłady zastosowania

https://wz.roemheld.de/de/produkte/regalanlagen-fuer-die-werkzeuglagerung~pszxKja5Q67Z
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System regałowy dla wózków do wymiany narzędzi RW / RWA 500

Szerokość narzędzia 
+ 30
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Głębokość regału

Szerokość prześwitu dla 2 narzędzi

System dokowania
patrz strona 3

Szerokość prześwitu dla 3 narzędzi

Minimalny odstęp między narzędziami : 300 mm (na stole)

Wózek do wymiany narzędzi RW / RWA 500 
patrz karta katalogowa WZ 8.8900

System regałowy z listwami rolkowymi lub stołami kulkowymi 
Wersja z hakami dokującymi dla wózków do wymiany narzędzi
RW / RWA 500 o nośności do 500 kg. 

Szerokości pól, głębokość regałów i liczba listew rolkowych są dosto-
sowywane do narzędzi i wymagań klienta.

Wszystkie wymiary w [mm]

Szerokość słupów regałumin. 30

(regulowana w krokach co 50 mm)

RW / RWA 500

Skok kolumny
wózka

Wysokość
wjazdu min.

Wysokość
wjazdu max.

Wysokość
prześwitu

przedziału max.
200 539 589 –
300 639 839 –
400 739 1039 –
500 839 1239 165
600 939 1439 265
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System dokowania dla systemów regałowych i wózków do wymiany narzędzi RW / RWA 500

Przykręcana płyta z hakami dokującymi
do zamocowania na systemach regałowych, kompatybilna z hakami 
dokującymi wózków do wymiany narzędzi RW / RWA 500

numer art. 7 8910 0008

Wymiary

Dokładna regulacja
w poziomie i pionie

Listwy
rolkowe

Haki dokujące

Mechaniczny rygiel zabezpieczający ze sprężyną powrotną
(odblokowany po zadokowaniu wózka do wymiany narzędzi)

Haki dokujące
na regale

Półautomatyczne haki dokujące i rygiel zabezpieczający zamontowane na 
systemie regałowym zaprojektowanym dla wózków do wymiany narzędzi 
RW / RWA 500

Przykręcana
płyta

Przykręcana płyta

Opcja:
Płyty boczne

Opcja:
Płyty boczne

Wszystkie wymiary w [mm]
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System regałowy dla wózków do wymiany narzędzi RW / RWA 1000

Minimalny rozstaw narzędzi: 600 mm (na stole)

Szerokość narzędzia
+ 30
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Głębokość regału

Szerokość prześwitu dla 2 narzędziSzerokość prześwitu dla 3 narzędzi

Wózek do wymiany narzędzi RW / RWA 1000
patrz karta katalogowa WZ 8.8901

Wszystkie wymiary w [mm]

Szerokość słupów regałumin. 30

(regulowana w
krokach co 50 mm)

System regałowy z listwami rolkowymi lub stołami kulkowymi 
Wersja z hakami dokującymi dla wózków do wymiany narzędzi
RW / RWA 1000 o nośności do 1.000 kg.

Szerokości pól, głębokość regałów i liczba listew rolkowych są dosto-
sowywane do narzędzi i wymagań klienta.

System dokowania
patrz strona 5

RW / RWA 1000

Skok kolumny
wózka

Wysokość
wjazdu min.

Wysokość
wjazdu max.

Wysokość
prześwitu

przedziału max.
700 689 1239 315
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System dokowania dla systemów regałowych i wózków do wymiany narzędzi RW / RWA 1000

Dokładna regulacja
w poziomie i pionie

Haki dokujące

Mechaniczny rygiel zabezpieczający ze sprężyną powrotną
(odblokowany po zadokowaniu wózka do wymiany narzędzi)

Przykręcana płyta

Haki dokujące
na regale

Półautomatyczne haki dokujące i rygiel zabezpieczający zamontowane na 
systemie regałowym zaprojektowanym dla wózków do wymiany narzędzi 
RW / RWA 1000

Przykręcana
płyta Wszystkie wymiary w [mm]

Przykręcana płyta z hakami dokującymi 
do zamocowania na systemach regałowych, kompatybilna z hakami 
dokującymi wózków do wymiany narzędzi RW /  RWA 1000

Numer art. 7 8910 0009

Wymiary
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System regałowy dla wózków do wymiany narzędzi od RWA 1600 do RWA 6000

Opcja:
Powierzchnia nośna do drążka
pchającego lub łańcucha push-pull

Przykładowy układ listew rolkowych

  * Min. wysokość wjazdu RWA 1600 
** Min. wysokość wjazdu RWA 4000

Szerokość prześwitu

Głębokość regału

Opcja: Odbojnica
Opcja: Wanna
wychwytowa na olej

Opcja:
T-carrier do rozkładu obciążenia

Opcja: Miejsce do przechowywania palet
(możliwe tylko na najwyższym poziomie)

System regałowy z listwami rolkowymi lub stołami kulkowymi 

Wersja z listwą dokującą dla wózków do wymiany narzędzi 
RWA 1600 do RWA 6000 o nośności do 6.000 kg.

Szerokości pól, głębokość regałów i liczba listew rolkowych są dosto-
sowywane do narzędzi i wymagań klienta.

Szerokość słupów regału
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Wózki do wymiany narzędzi RWA 1600 do RWA 6000
patrz karta katalogowa WZ 8.8902 / WZ 8.8904

Wszystkie wymiary w [mm]

System dokowania
patrz strona 7
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System dokowania dla systemów regałowych i wózków do wymiany narzędzi  
RWA 1600 do RWA 6000

Rygiel zabezpieczający
Listwa dokująca na wózku
do wymiany narzędzi

Listwa dokująca 
na regale

Przykręcana płyta z listwą dokującą
do zamocowania na systemach regałowych, kompatybilna z listwami
dokującymi na wózkach do wymiany narzędzi RWA 1600 do RWA 6000

Numer art. 7 8910 0011

Listwa dokująca
na regale

Mechaniczny rygiel zabezpieczający ze sprężyną powrotną
(odblokowany po zadokowaniu wózka do wymiany narzędzi)

System regałowy z listwami dokującymi i wózkiem do wymiany narzędzi
RWA 4000 z łańcuchem push-pull 

Przykręcana płyta  
na poprzeczce regału

Przykręcana płyta
na poprzeczce regału

Listwa rolkowa

Opcja:  
Płyty boczne

Wymiary

Opcja:  
Płyty boczne




