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Woézek do wymiany narzedzi RW S00
naped reczny, ze stacja dokujaca,

max. nosnos¢ 500 kg

Zastosowanie

Wozki do wymiany narzedzi RW utatwiajg
przenoszenie narzedzi o $redniej masie,
zapewniajac szybki, bezpieczny i ergonomicz-
ny transport (do 500kg).

Wszystkie wozki sg zaprojektowane do trans-
portu narzedzi ttoczacych, wykrawajgcych,
jak réwniez form wtryskowych i odlewniczych.

Opis

Wadzek do wymiany narzedzi RW 500 jest prze-
suwany recznie. Stét wyposazony jest we wkta-
dy kulkowe, ktdre utatwiaja reczng manipulacje
narzedziem.

Wysokos¢ stotu mozna regulowac za pomoca
hydraulicznej kolumny podnosnej, obstugiwa-
nej za pomoca dzwigni nozne;j.

Przykiad aplikacji

Zastosowanie: wozek do wymiany form RW 500 z stotem
kulowym na prasie wykrawajacej Bruderer.

Zalety

® Szybka wymiana narzedzi

@ Bezpieczny transport materiatu

@ Precyzyjne pozycjonowanie dzigki
automatycznej stacji dokujace;j

@ Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajgce z kazdej strony
wozka

@ Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki
stacji dokujacej i opuszczanemu systemowi
kulkowemu

® Doktadne dostosowanie wysoko$ci dzigki
precyzyjnemu opuszczaniu

@ Bezpieczny postdj dzieki hamulcowi
postojowemu z dZwignig nozng

® 2 rozmiary stotow i 5 zakreséw podnoszenia

Bezpieczenstwo

Whkiadane listwy zabezpieczajgce na stole do
wymiany form zabezpieczajg narzedzi z kazdej
strony przed upadkiem podczas transportu.
Podczas transportu $rodek ciezkosci tadunku
musi by¢ umieszczony w centralnym punkcie.
W trakcie transportu kulki na stole do wymiany
narzedzi sg zawsze opuszczone, a narzedzie
jest zabezpieczona przed przesunieciem.

Stacja dokujaca

Haki dokujace (2 sztuki wchodzgce w skfad
dostawy) do montazu na stole do wymiany
narzedzi lub stole prasy zapewniaja precyzyjne
zablokowanie wézka do wymiany narzedzi.
Whkiady kulowe sg podnoszone po prawidto-
wym zadokowaniu do stotu prasy.

Ciezar narzedzia jest catkowicie podtrzymywa-
ny przez stot prasy.

1. Dojazd do dokowania

e Kolumna jest podniesiona

e Kulki sg opuszczone

¢ Narzedzie znajduje sie na platformie wdzka

2. Dokowanie

e Kolumna jest opuszczona

e Kulki sg podniesione

¢ Narzedzie znajduje sie na podniesionych
kulkach

1 2

Wersja ze stacjg dokujaca oraz stotem kulkowym
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Wdzek do wymiany narzedzi RW 500
Dane techniczne ¢ Wymiary

Wézek do wymiany narzedzi RW 500

Budowa Wymiary
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Dane techniczne
Max. nosnos¢ 500 kg
Skok catkowity [mm] 200 300 400 500 600
Skok uzytkowy [mm] 140 240 340 440 540
Min. wysokos¢ stotu [mm] 540 620 720 820 920
Max. wysokos¢ stotu [mm] 680 860 1060 1260 1460
Numer art.
Rozmiar stotu  AxB 720x 720 889130100 889130101 889130102 889130112 889130113
Rozmiar stotu AxB 720x450 889130103 889130104 889130105 889130114 889130115
Zakres dostawy:
* \Wozek do wymiany narzedzi
e Stét do wymiany narzedzi z wktadami kulkowymi
e Stacja dokujaca
e Haki dokujace (2 szt.) do stotu prasy
e Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, przednia oraz boczne
Wersje na zapytanie
e Indywidualne wymiary stotu
e Indywidualny rozstaw kulek
e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
e Poszerzenie stotu o prowadnice
e Boczne listwy z mozliwoscig opuszczenia
Skontaktuj sie z nami.
Haki dokujace dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki.)
Numer art. 789130001
Akcesoria
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Akcesoria ¢ Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Haki mocujace

) i . ) Kofek ustalajacy
Haki dokujace zapewniaja precyzyjne zabloko- DIN 1481 @16x40 20
wanie wozka do wymiany narzedzi przy stole © Poziom stotu
prasy. Po prawidtowym zadokowaniu obu ha- o
7 . TR o
koyy kulki sa podnoszone, co }Jmoz||W|a przy 3 /IF} z
mlplmalnym oporze przesuniecie narzedzia na -3 S
stét prasy. \\1/
(1 zestaw = 2 sztuki.) }
Numer art. 789130001 80,130
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‘. < stotu do wymiany narzedzi zatadunku formy wynoszacej 1,5 mm
na stole prasy powyzej stotu maszyny.
Adapter z hakami mocujacymi
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Dodatkowe wyposazenie stotu do wymiany narzedzi

(na zapytanie)

e Dodatkowe boczne prowadnice

e Boczne listwy z mozliwosciag opuszczania

Bez rysunku:

¢ Indywidualne wymiary stotu wozka
e Indywidualny rozstaw kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
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