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Woézek do wymiany narzedzi RWS, szynowy
napedzany elektrycznie, ze zintegrowanym systemem
push-pull, nosnos¢ do 40 t

Zalety

@ Bezpieczny transport najciezszych narzedzi

@ Potaczenie kilku pras przy pomocy jednego
systemu z wézkiem do wymiany

® Prasa jest wolna i moze wytwarzac az do
momentu wymiany narzedzia

® Wozek do wymiany narzedzi ze zintegro-
wanymi listwami podnosnymi i systemem
push-pull

® Prosta i centralna obstuga wézka za pomoca
pilota

Zalety w stosunku do swobodnych sys-
temoéw jezdnych

e Niskie zuzycie energii

e \Wysoka precyzja do + 0.3 mm

e Mate zapotrzebowanie na przestrzenne

e \Wysoka dostepnosc

¢ Minimalne wymagania dotyczace podtoza

Zastosowanie Zakres dostawy

Wozek do wymiany narzedzi RWS przezna- * WOzki do wymiany narzedzi w wersji matej

czony jest do transportu i wymiany narzedzi 40 151 sredniej do 25 tiduzej do 40t

tioczacych, wykrawajacych, form wiryskowych ~ Masy jednego narzedzia (z plytg bazowa),

i odlewniczych o masie do 40 t. predkos¢ przesuwania do 10 m/min

e Zintegrowane sterowanie za pomoca
recznego pilota

e System push-pull

e Kota do okragtych szyn

e Potautomatyczne pozycjonowanie i reczne/
mechaniczne kotwiczenie w celu zablo-
kowania z jednoczesnym wytacznikiem

Opis

Wozek do wymiany narzedzi RWS jest pro-
wadzony szynowo, napedzany elektrycznie
i wyposazony w specjalny system push-pull
oparty o konstrukcje tanicuchowa lub w sitownik
liniowy.

. o bezpieczenstwa
Platforma do wymiany narzedzi posiada o Zasilanie
stabilne listwy rolkowe utatwiajace przesuwanie
narzedzi na stot prasy. Opcje

Wozek porusza sie po specjainych okragtych e Tandem lub pojedynczy wézek
szynach o wyjatkowo niskich oporach toczenia. o pijot bezprzewodowy (radiowy)
Szyny zapewniaja precyzyjne prowadzenie 88 o |100racia 7 systernem sterowania prasy

odporne na zabrudzenia.
P e Dodatkowe urzadzenia zabezpieczajace

Obwdd  bezpieczenstwa zapewnia, ze sys- . .
. . iy W petni automatyczny system wymian: iaia mini
tem push-pull moze byé uruchomiony tylko, N arpz edli yezny sy ymiany Sgg?g‘% (s)grrl?/azapewmaja minimalne

gdy wozek znajduje sie w pozycji do wymiany
narzedzia.

Do przenoszenia narzedzi na prase stuza do-
datkowe konsole wypetniajace dystans miedzy
stotem prasy a wozkiem do wymiany narzedzi.

Woézek do wymiany narzedzi RWS moze
taczy¢ ze soba kilka pras w celu wymiany
narzedzi, przemieszczajgc sie od jednej pra-
sy do drugiej. Standaryzacja narzedzi nie jest
konieczna. Dzigki zastosowaniu standaryzo-
wanych ptyt bazowych, mozna uzywac w jed-
nym systemie narzedzi o réznych rozmiarach.
Pdétautomatyczna i w petni automatyczna wy-
miana narzedzi mozliwa jest dzigki systemowi
sterowania zintegrowanemu z wozkiem i pre-
cyzyjnemu pozycjonowaniu. Kompletny system
jest uzupetniany przez réznorodne rozwigzania
w zakresie technologii mocowania w prasie.

.'w(-«-‘* wr_

— Sl

Wodzek do wymiany narzedzi na okragtych szynach
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Dane techniczne

Sterowanie

Dane techniczne
W kazdym waézku zamontowano jedna

Minimalna wysokos$¢ wymiany narzedzi [mm] 500
Szybkosé wymiany jednostke sterujaca (tandem z jedng jednostka
tancuch push-pull [m/min] 2,0 sterujgca) sterowanie odbywa sie za pomoca
Wozek [m/min] 10 przewodowego pilota.
Tolerancije dla okragtych szyn Funkcje sterowania w tr’yl?le obshfgowym
) . L z automatyczng predkoscia petfzajaca:
Tolerancje toru na catej dtugosci szyn [mm]  +0,5 L ) .
. ) o . e Poruszanie wozka do wymiany narzedzi
ToleranCJ.e pozmrruf (wysokosci) nla .5 m dfugosciszyn [mm] 1,0 prawo/lewo
Tolerancje dtugosci na 3m dtugosci szyny [mm] -1 e Poruszanie mechanizmu push-pull do

przodu/do tytu

Rekomendowane warunki podtoza

e Min. grubosc¢ ptyty betonowej: 200 mm

e Min. klasa wytrzymatosci betonu: C25/30, posadzka przemystowa
e Tolerancja + 5 mm na odcinku 5 m w obrebie toru

Wézek do wymiany narzedzi RWS z taricuchem push-pull do wprowadzania narzedzi

taricuch push-pull

Prasa

l=l= 1

Konsola do
wymiany
narzedzi

Gtebokosé
narzedzia b

g Narzedzie [eX: |
i
Boczne listwy rolkowe
= nE=l —-l‘l‘-"m — Opcjonalnie mozliwosc
| |—. _| = - @ 3 dostarczenia dla réznych
O] — - — | rozmiaréw narzedzi lub ptyt
bazowych

Szerokos$¢ narzedzia a

Wézek do wymiany narzedzi RWS z sitownikiem liniowym do wprowadzania narzedzi

Sitownik liniowy
Boczne listwy rolkowe
Opcjonalnie mozliwos¢
dostarczenia dla réznych
| rozmiaréw narzgdzi lub ptyt
bazowych
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Zintegrowane listwy
rolkowe
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Wymiary narzedzia

Przejazd V ‘

Gtebokos¢ wprowadzania do prasy ‘

D Transfer / most ¢

Posadzka

Transfer/
wysokosé
stotu H

I
toze prasy

Koncepcja 1

Tandem woézkéw do wymiany narzedzi z dwiema lub wiecej pozycjami dojazdu
Wstepne przygotowanie na oddzielnym stanowisku/ pozycji

Szyna T
| S
Wozek do Wdzek do | Pozycja do
wymiany wymiany <_> | Przygotowania
narzedzi 1 narzedzi 2

Koncepcja2 Pojedynczy wézek do wymiany narzedzi z dwiema lub wiecej pozycjami dojazdu
Z opcjonalna strefg przygotowawcza

Strefa
przygotowawcza

Szyna

Wozek do
wymiany
narzedzi 1

Strefa
przygotowawcza
Koncepcja3 Tandem wézkéw do wymiany narzedzi z dwiema lub wiecej pozycjami dojazdu
Do stosowania na przeciwlegtych prasach o réwnym odstepie
System push-pull porusza sie w dwéch kierunkach

]

Szyna
o v
Wozek do Wozek do
wymiany wymiany
nar%edzi 1 narzedii 2

l

XN

Koncepcja 4 Pojedynczy wézek do wymiany narzedzi z obrécona osia jazdy
Z lub bez strefy przygotowawczej

Wozek widtowy lub

wozek do wymiany
Szyna

narzedzi
Wézek do i
wymiany <—> ?(I)’\ZNya?vs-
cza
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