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Woézek do wymiany narzedzi RWT z napedem elektrycznym
z elektrohydrauliczng platforma podnosng, z systemem push-pull, ze stolem do
wymiany narzedzi i listwami kulkowymi, max. nosnos¢ 4.000 kg

Zastosowanie

Wozek do wymiany narzedzi RWT przeznaczo-
ny jest do transportu i wymiany narzedzi ttocza-
cych, wykrawajacych, form wiryskowych i od-
lewniczych o masie do 4.000 kg.

Zastosowanie

Napedzany elektrycznie wdzek podnoszacy,
jest specjalnie wyposazony do bezpiecznego
transportu i wymiany narzedzi.

Elektrohydrauliczna platforma podnosna zostata
zaprojektowana jako stét do wymiany narzedzi
z wbudowanymi hydraulicznymi listwami kulko-
wymi i systemem push-pull, ktére utatwiaja au-
tomatyczne przesuwanie narzedzi na stét prasy.
Na czas transportu listwy kulkowe sa opusz-
czane, aby tadunek spoczywat stabilnie i bez-
piecznie na platformie. Obwdd bezpieczen-
stwa powoduije, ze ruch jest mozliwy tylko przy
opuszczonych listwach kulkowych.
Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, zabezpie-
czajg narzedzie przed upadkiem.

Platforma podnosna wyposazona jest w listwe
dokujac do transferu narzedzi na prase.

Zalety

@ Bezpieczny transport narzedzi o duzej masie

® Szybka wymiana narzedzia

@ Zintegrowany stét do wymiany narzedzi z
hydraulicznym systemem listew kulkowych i
systemem push-pull

® \Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki list-
wom dokujgcym i opuszczanemu systemowi
kulkowemu

® Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajace z kazdej
strony wdzka

@ Latwa obstuga dzigki bezprzewodowemu
pilotowi

@ Maty promien skretu

@ Solidna konstrukcja

@ Konstrukcja modutowa ze standardowym
napedem

Wersje

Wozki do wymiany narzedzi RWT sg dostepne
w wariantach z réznymi zakresami podnoszenia
i rozmiarami platformy podnosne;.

Zasilanie

Naped elektryczny, platforma podnosna i stero-
wanie listew kulowych zasilane sg bezobstugo-
wym akumulatorem zelowym 24V DC o pojem-
nosci 160 Ah.

Akumulator mozna natadowac za pomoca dota-
czonej fadowarki w ciagu 12 godzin.

System push-pull

System push-pull umozliwia uzytkownikowi au-
tomatyczne wsuwanie i wysuwanie narzedzia za
nacisnieciem przycisku, bez koniecznosci prze-
bywania w strefie zagrozenia. Narzedzie jest
przesuwane z predkoscig 33 mm/s. Przesuwa-
nie z predkoscia petzajaca umozliwia doktadne
pozycjonowanie narzedzi na stole prasy.

Zdejmowalne listwy
zabezpieczajgce Sita ciagnaca/

pchajaca

Listwa

| | dokujaca
| 1
Sys;em | 1 i Platforma podnosna z
push-pu wbudowanymi listwami
i kulkowymi
I -1
i
@ —6-—0O
Koto Elektrohydrauliczny Radiowy pilot
napedowe mechanizm podnosny  bezprzewodowy
Obstuga

Wozek do wymiany narzedzi RWT jest w pet-
ni obstugiwany za pomocag bezprzewodowego
pilota.

e Joystick do ciagtej i precyzyjnej jazdy
(kontrola predkosci)

e Sterowanie joystickiem

e Joystick do precyzyjnego podnoszenia i
opuszczania platformy

® Przycisk do podnoszenia i opuszczania
listew kulkowych

e Joystick do systemu push-pull

® Sygnat dzwigkowy i stacyjka

¢ Wytacznik bezpieczenstwa
(zatrzymanie awaryjne)

Opcja
e Przetagcznik do redukcji predkosci 2,0 km/h

Wyswietlacz wielofunkcyjny

do wyswietlania

e Stanu baterii i godzin pracy

e Interwatdéw konserwacji i komunikatéw o
btedach
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https://wz.roemheld.de/de/produkte/werkzeug-wechselwagen-rwt-mit-elektrischem-antrieb~psr1KvjZ40KZ

Dane techniczne ¢ Wymiary

Max. masa narzedzia Fg [kl 4.000 Zakres dostawy:
Uzytkowy rozmiar platformy W x D* [mm] 1260 x 1060 * Wézek do wymiany narzedzi z wbudowanym
Zakres podnoszenia 1 1085-1600 ikgmulatfrem
. et adowarka
Zakre§ ZOCOsEIE 2 ] st a0 e System napetniania akumulatoréw
Skok I|§tew kulkowych . (mm] 2 Aquamatic stacja napetniania z pompa
Max. sita podnoszaca/1 listwe kulkowa (kN] 16,5 elektryczng do szybkiego napetniania aku-
Nosnos¢ przy srodku ciezkosci tadunku 575 mm kal 4000 mulatoréw woda.
Rozstaw kulek™* [mm] 70 . Platf(?rma podnqs’na z 8 wbudowanymi list-
Max. predko$é jazdy [km/h] 4 wami kulkowymi
Czas pracy na petnym tadowaniu [n] 1,5 ° P”Ot. bezprzewpdowy . )
Masa wiasna Kkl 1550 e Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, przed-
: nia oraz boczne
Zakres podnoszenia 1 - numer art. 889134500
Zakres podnoszenia 2 - numer art. 889134501 Wersje na zapytanie
* Indywidualne rozmiary platform i rozstawy kulek na zamoéwienie ° LiStWy rolkowe zamiast listew kU|kOWyCh
¢ Indywidualny rozstaw kulek
¢ Indywidualne wymiary platformy podnosnej
Wymi Skontaktuj sie z nami.
ymiary
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Akcesoria

Listwy dokujace

Aby uzyska¢ doktadna wysoko$¢ wsuniecia na stét prasy, platforma
podnosna i stot prasy sa wyposazone w przykrecane listwy dokujace.
Listwa dokujgca na wézku do wymiany narzedzi jest zawarta w dostawie.

Listwa dokujaca
do zamocowania na wozku do wymiany narzedzi
L =1150 mm

Numer art. 889130022

Listwy dokujagce do innych maszyn/pras
do zamocowania na maszynie/prasie

L =576 mm

Numer art. 889130023

Listwa dokujgca, wersja lekka

Listwa dokujaca
na platformie
podnosne;j 60
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Listwa dokujaca
do prasy/innej
maszyny

Sruba z tbem cylindrycznym Kotek ustalajacy

— Stoét prasy/maszyny

uproszczona listwa mocujgca do zamocowania na maszynie/ prasie )
L = 500 mm ¥ ° & @ 60 | 8
Numer art. 789140003 | 400 E3
| 150 150
212
M0 T
=
Ptyta ochronna do listwy mocujgcej w wersiji lekkiej e fl il M
podczas dokowania chroni powierzchnie prasy/maszyny przed uszko- } }
dzeniem lakieru 500
L =500 mm
Na zapytanie
70
Hak do narzedzi 50
do pétautomatycznego urzadzenia dokujacego push-pull T N Mi0x2s
Aby zatadunek i roztadunek narzedzi odbywat sie w systemie push-pull, 5 m[ - =
narzedzia musza by¢ wyposazone w hak do narzedzi. ‘e =3
Numer art. 718363000 =SS S
15| | 216
50
o 20
,“3‘// ]

2@ o
tadowarki
E 230 G 24/25 B50FP E 110/230 G24/22 B50-FPO-WR
Czas tadowania: 12 h Czas tadowania: 13 h
Stopien ochrony: IP21 Stopien ochrony: IP21
Numer art. 889130025 Na zapytanie
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Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Wytacznik do bezpiecznego zatrzymania opuszczania w listwie dokujacej ngcg?egzy:]aez?lzgtdrgymania
Listwa dokujgca wodzka do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie opuszezania
wyposazona w specjalny wytacznik, ktéry zapobiega dalszemu opuszczaniu po zakon-
czeniu procesu dokowania i stuzy jako dodatkowe zabezpieczenie. Dzieki temu mozna c _l
zapobiec uszkodzeniu prasy/regatu/wdzka do wymiany narzedzi. e

& -

Listwy zabezpieczajace stotu do wymiany narzedzi (platformy)

Dodatkowe boczne prowadnice Boczne listwy z mozliwoscia opuszczania
pozwalajg na centralne umieszczenie Mozliwos¢ opuszczenia mozna obnizy¢ w przypadku
szerszych narzedzi narzedzi wiekszych niz platforma
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