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Woézek do wymiany narzedzi RW 1000 / RWA 1000
naped reczny, z opcja hapedu pomochniczego, ze stacja dokujaca,

max. nosnosc¢ 1.000 kg

Zastosowanie

Wozki do wymiany narzedzi RW utatwiaja
przenoszenie narzedzi o $redniej masie
zapewniajgc szybki, bezpieczny i ergonomicz-
ny transport (do 1.000 kg).

Woézek do wymiany narzedzi RW 1000 jest
przesuwany recznie, natomiast wersja RWA
500 ma dodatkowy naped pomocniczy zasila-
ny akumulatorowo. Wszystkie wozki sg zapro-
jektowane do transportu narzedzi ttoczacych,
wykrawajgcych, jak rowniez form wiryskowy-
ch i odlewniczych.

Opis

Woézek do wymiany narzedzia RW 1000 jest
przesuwany recznie, dla wiekszej wygody
wersja RWA 1000 jest wyposazona w naped
pomocniczy zasilany akumulatorem, ktory
utatwia transport.

Stot wyposazony jest we wkiady kulkowe, kto-
re utatwiajg reczng manipulacje narzedziem.
Wysokos¢ stotu mozna regulowac za pomoca
hydraulicznej kolumny podnosnej obstugiwane;
za pomoca dZzwigni noznej.

Wersje
RW1000
patrz strona 2

Tylna listwa

zabezpieczajgca

Zdejmowalne listwy
zabezpieczajace,
przednia oraz boczne

Bezpieczenstwo

Whkiadane listwy zabezpieczajgce na stole do
wymiany zabezpieczaja narzedzie z kazdej
strony przed upadkiem podczas transportu.
Podczas transportu $rodek ciezkosci fadunku
musi by¢ umieszczony w centralnym punkcie
W trakcie transportu kulki na stole do wymiany
narzedzi sg zawsze opuszczone, a narzedzie
jest zabezpieczone przed zsunieciem.

Stacja dokujaca

Haki dokujace (2 sztuki wchodzace w skfad
dostawy) lub listwa dokujgca (1 sztuka
wchodzgca w sktad dostawy) do montazu na
stole prasy Iub stole do wymiany narzedzi (ak-
cesoria) zapewniaja precyzyjne zablokowanie
wozka do wymiany narzedzi.

W wersji bez zabudowanego mostka
posredniego wkiady kulowe sg podnoszone
po prawidtowym zadokowaniu do stotu prasy.
Ciezar narzedzia jest catkowicie podtrzymywa-
ny przez stot prasy.

W wersiji -B, z dotgczonym mostem posrednim,
wktady kulkowe mozna podnosi¢ wytacznie za
pomoca hydraulicznej pompy noznej, po usta-
wieniu mostka w poziomie oraz prawidtowym
zadokowaniu na listwie dokujgcej stotu prasy.

RWA 1000 z napedem pomocniczym
patrz strona 3

Ergonomiczne uchwyty z
przetacznikiem obrotowym

Naped
pomocniczy

Pompa nozna do podnoszenia
hydraulicznych listew kulkowych

Zalety

@ Szybka i bezpieczna wymiana narzedzi

@ Precyzyjne pozycjonowanie dzigki stacji dokujacej

® \Wersja z napedem pomocniczym zasilanym aku-
mulatorowo.

@ \Wersja z dotgczonym mostem posrednim

@ Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajgce z kazdej strony
wozka

® Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki stadji
dokujgcej i opuszczanemu systemowi kulkkowemu

1. Dojazd do dokowania
e Kolumna jest podniesiona
e Kulki sg opuszczone
e Narzedzie znajduje sie na platformie wozka
2. Dokowanie
e Kolumna jest opuszczona
e Kulki sg podniesione
® Narzedzie znajduje sie na podniesionych
kulkach
1
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J

Wodzek do wymiany narzedzi wersja bez mostu,
ze stacjg dokujaca oraz stotem kulkowym

RW/RWA 1000-B z dotagczonym mostem
posrednim
patrz strona 4

Wktadana listwa
blokujaca
Poszerzone boczne
prowadnice

Zdejmowalna listwa
zabezpieczajaca

Dotaczony most
posredni

Opcjonalne wyposazenie,
patrz strona 6
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Wdzek do wymiany narzedzi RW1000
Dane techniczne ¢ Wymiary

Wézek do wymiany narzedzi RW 1000

Budowa Wymiary
Uchwyt ) [¢) [¢)
Dodatkowe wktady kulkowe pomigdzy °
Zdei ’ stotem wézka a stotem prasy
ejmowalne listwy
zabezpieczajace,
. przednia oraz
Tylna Ilstwa ) boczne
zabezpieczajaca
3
o) . o
Punkty podparcia (2x) (o) [¢) | 3
Dzwignia stotu do wymiany g
nozna narzedzi =5 ;>)~
na stole prasy | DZwignia nozna l\ IS} ¥
g pozycja I~ [ d K O g
spoczynkowa, 3 £
gl 3
Kolumna . ) Uruchomiona 2 &
podnogna Stacja dokujaca (2x) B
W zakresie dostawy G-L. c
T \ £
o
o ] L N 8
1] ¢ /
716
Hamulec Stabilne podwozie z dwoma 158 866 40
postojowy kotami skretnymi i dwoma kotami statymi
Promien skretu 827
R977
i o
o o o°ojll”
o ©Of
960 0g0 o o
Dane techniczne 2 o-—o—o—o-ifio Bl S
Max. no$nosé: 1.000 kg b |
\“f"/f 0°0 [0%0 o0®°0 o °9
Skok catkowity [mm] 700 bl o o
. ¢ ° o,0|0j0 o o,oolll
Skok uzytkowy [mm] 635 \ i P
Rozmiar stotu Ax B [mm] 720x 720 \ o 2
Numer art. 889131000 \ 790
Zakres dostawy: 550
* Wozek do wymiany narzedzi 488 -2
o Stét do wymiany narzedzi z wktadami kulkowymi ng’;‘f’mh”'a stolu
¢ Stacja dokujgca 216 x 20 _ e ——
o Haki dokujace (2 szt.) do stotu prasy (do kofka ustalajaceqo) ol o
e Zdejmowalne listwy zabezpieczajgce, przednia oraz boczne 3l <
* Mozliwo$¢ doposazenia w naped pomocniczy M16 x 30 el
I o) o) W P ©
- - . @
Haki dokujace, dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki) 5| o T 4 2
[}
Numer art. 789130001 =l | Q| ]
Akcesoria Punkty podparcia (2x) .
stotu do wymiany
patrz strona 5 narzedzi na stole prasy
Opcjonalne wyposazenie :
patrz strona 6
Wersje na zapytanie 600

¢ Indywidualne wymiary stotu
¢ Indywidualny rozstaw kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
® Poszerzenie stotu o prowadnice
e Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

Skontaktuj sie z nami.

Punkty podparcia
stotu do wymiany
narzedzi na
stole prasy

ROEMHELD | wz.roemheld.de
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Wdzek do wymiany narzedzi z napedem pomocniczym RWA1000
Dane techniczne ¢ Wymiary

Wézek do wymiany narzedzi z napedem pomocniczym RWA 1000

Budowa

Uchwyt

Dodatkowe wkiady
kulkowe pomiedzy
stotem wozka a
stotem prasy

Zdejmowalne listwy
zabezpieczajace,

Tylna listwa przednia oraz boczne

zabezpieczajaca

[¢}

Punkty podparcia (2x)
stotu do wymiany

Dzwignia
nozna

Stacja dokujaca (2x)
W zakresie dostawy

kole napedowym
Hamulec
postojowy

Stabilne podwozie z dwoma kotami
skretnymi i dwoma kotami statymi

Zakres dostawy:

e \Wdzek do wymiany narzedzi

e kadowarka (typ S, typ S_US lub Q)

e Stét do wymiany narzedzi z wktadami kulkowymi

e Stacja dokujgca

e Haki dokujace (2 szt.) do stotu prasy

e Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, przednia oraz boczne
e Dodatkowy naped pomocniczy

Haki dokujace, dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki)
Numer art. 789130001

Dane techniczne
Max. nosnos¢: 1.000 kg

Skok catkowity [mm] 700
Skok uzytkowy [mm] 635
Rozmiar stotu Ax B [mm] 720%x 720
Numer art. 889131001 X
tadowarki 4-,_
Standard 1,8 A =8
Wersja US 1,8 A =S_US
Szybka tadowarka 4,0 A= Q
tadowarka

Wersje z napedem pomocniczym (RWA) sag dostarczane z tadowarka.
Do wyboru typ S, typ S_US lub typ Q. Obie tadowarki mozna zamowic
jako akcesoria.

Wersje na zapytanie

e Indywidualne wymiary stotu

® Indywidualny rozstaw kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
e Poszerzenie stotu o prowadnice

e Boczne listwy z mozliwoscia opuszczania

Skontaktuj sie z nami.

narzedzi na stole prasy

Akumulator i naped pomocniczy
zintegrowane w dodatkowym

Wymiary [¢] ]
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Naped pomocniczy

Wszystkie elementy napedu pomocniczego sa zintegrowane w przed-
niej osi: silnik elektryczny wraz z przekfadniag, wytrzymate akumulatory
0 wysokiej pojemnosci oraz uktad sterowania zapewniajacy optymalng
kontrole nad napedem.

Zintegrowany system kompensacji poziomu kota napedowego zapew-
nia optymalny kontakt kota napedowego z podtozem. Ostona chroni
naped przed wstrzgsami i zachlapaniem. Wysoki moment silnika elekt-
rycznego (17 Nm/20 daN) znacznie utatwia przemieszczanie wozka do
wymiany narzedzi.

Ergonomiczny uchwyt sktada sie z dwdéch solidnych rekojesci; predkosé
i kierunek jazdy mozna sterowac za pomoca obrotowego przetacznika
na prawej rekojesci.

Wiacznik/wytacznik oraz
wskaznik stanu natadowania
akumulatora

3

N

Przetgcznik obrotowy
(predkosc, jazda do
przodu, do tytu

Dane techniczne naped pomocniczy
2 z petny fadunkiem

Akcesoria :
patrz strona 5 gy i 5 z $rednim fadunkiem
oy 2 do przodu

Predkos¢ jazd km/h
Opcjonalne wyposazenie ¢ jazcy [ ] 1 do tytu
patrz strona [§) Czas fadowania [h] 1,56do 3
(do ok. 90 %) (w zaleznosci od tadowarki)
Akumulator 24\ DC, Ni-MH, 140 Wh (6 Ah)
Wz 8.8901 / 2-25 ROEMHELD | wz.roemheld.de 3




Wdézki do wymiany narzedzi RW / RWA 1000-B z dotgczonym mostem posrednim
Dane techniczne ¢ Wymiary

Woézki do wymiany narzedzi RW / RWA Wymiary
1000-B z dotgczonym mostem posrednim
Wozki do wymiany narzedzi RW / RWA 1000 Dzwignia nozna
dostepne sa w wersji z dotgczonym mos- PO prawej strony <
tem posrednim. Wozek do wymiany narzgdzi Most 7 listwarmi 2
wyposazony jest z przodu w most i listwe 4 kulkowymi, 5 - 500
dokujaca do dokowania na stole prasy. odohylany 0 90° 8 3| T80 150 150
Dzieki mostowi posredniemu mozna ominac _ @ b
kolidujace elementy stotu prasy i utatwié wpro- ' . [ e o
wadzanie narzedzi. Podczas transportu listwy 5 £ // g;.g o I 400
kulkowe sg zawsze opuszczone, a narzedzie / © g@ ‘
zabezpieczone przed zsunieciem. Dopiero gdy 408 [ % R M10x 17
most jest ustawiony poziomo, a listwa dokujaca % §§ @12x10
jest zadokowana, mozna podnies¢ wkiady kul- % c_i 3
kowe za pomocg hydraulicznej pompy noznej. % e
Nastepnie bezpiecznie wsuna¢ narzedzie na 199
stot prasy. 1124 658
Dzwignia nozna do podnoszenia i opusz-
czania listew w stole do wymiany moze byc¢
obs’rugiwana zardwno z prawej’ jak i |ewej stro- listew kulkowych podnoszonych hydraulicznie
ny, w zaleznosci od wersiji.
1005 listew kulkowych bez podnoszenia hydraulicznego
S
ob J45] | g B || o
° ° ° o °
5 — 8| 8
. . . o °
o = .
C ‘;. e

Numery czesci

Rozm. stotu Strona Napgt_:l Numer art.
obstugowa pomocnhiczy
1005 %805 PO prawe; nie 889141000
1005x 805 po lewej nie 889141001
960x570 PO prawe; nie 889141002
960x 570 po lewej nie 889141003
1005 % 805 PO prawej tak 889141100
1005 % 805 po lewej tak 889141101
960x 570 PO prawej tak 889141102
960x570 po lewej tak 889141103

Zakres dostawy:

® \Wozek do wymiany narzedzi z mostem

e Stét do wymiany narzedzi z kulkowymi listwami hydraulicznymi

e Listwa dokujgca 78914 0003 z elementami mocujacymi (1 szt.)

e Zdejmowalne listwy zabezpieczajgce, przednia oraz boczne

e Dzwignia nozna do hydraulicznego podnoszenia kulek na stole do
wymiany narzedzi (strona obstugowa po prawej stronie w stosunku
do kierunku jazdy)

* Mozliwos¢ doposazenia w naped pomocniczy

Listwa dokujaca, dodatkowa (1 sztuka)
Numer art. 789140003

Akcesoria
Patrz strona 5

Opcjonalne wyposazenie
Patrz strona 6

Zdejmowalna przednia
listwa zabezpieczajgca

Most posredni

Pompa nozna do
podnoszenia

Opcjonalne wyposazenie,
wktadow kulkowych

patrz strona 6

Wersje na zapytanie

¢ Indywidualne wymiary stotu

e Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych

e Indywidualny rozstaw rolek/kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku

e Dzwignia nozna po lewej stronie (w stosunku do kierunku jazdy)
e Poszerzenie stotu 0 prowadnice

e Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

e Z napedem pomocniczym

Skontaktuj sie z nami.

4 ROEMHELD | wz.roemheld.de
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Akcesoria

Haki dokujace

Haki dokujace zapewniaja precyzyjne zab-
lokowanie wdzka do wymiany narzedzi przy
stole prasy. Po prawidtowym zadokowaniu obu
hakoéw kulki sg podnoszone, co umoZzliwia przy
minimalnym oporze przesuniecie narzedzia na
stét prasy.

(1 zestaw = 2 sztuki)

Numer art. 789130001

<
O

B

Kofek ustalajacy

DIN 1481 ©@16x40 20
o © ~ Poziomstotu |
Q
©
8 i 3 =
—| O
T~ 6
1
80 |30 LI
) Ry
Sruba z tbem cylindrycznym [0)

DIN 912-M 16 x 110 - 8.8
Ma =120 Nm

Punkty podparcia (2x)
stotu do wymiany narzedzi
na stole prasy

Wymiary obowigzuja przy wysokosci
zatadunku formy/narzedzia wynoszacej
1,5 mm powyzej stotu maszyny.

Adapter z hakami dokujgcymi
Numer art. 789130071

96 52 38
ko)
<78 3|8
QT S
o ITS] elg
g @ L. i S5
Q g 88
o 5
- Q
Pozycja hakéw dokujacych

(kulki zadokowanego wézka

Sruby podporowe sg podnoszone 0 1 mm)

Listwy dokujace dla wozka z mostem

Aby uzyska¢ doktadng wysokos¢ wprowad-
zania na stét prasy, most posredni wozka do
wymiany narzedzi i stét prasy sa wyposazone
w przykrecane listwy dokujace.

W zakresie dostawy znajduje sie jedna listwa
dokujaca na moscie posrednim i dodatkowa
listwa do stotu prasy.

Numer art. 789140003

Stét maszyny

Sruba z tbem cylindrycznym [ Kotek ustalajacy

E‘Li%
143

]
© 60|

400

35

150

tadowarki
Typ S = standardowa 1,8 A

100...230 VAC, 50/60 Hz
Czas tadowania 3 h (ok. 90 %)

dwuczesciowa, z matym ztaczem wtykowym C7,
zawiera kabel zasilajacy z wtyczka typu C

Numer art. 789130013

Typ Q = szybka tadowarka 4,0 A

230 VAC, 50/60 Hz

Czas tadowania 1,5 h (ok. 90 %)
jednoczesciowa, na state podtgczony
kabel zasilajacy z wtyczka typu C

Numer art. 789130015

Typ S_US =wersjaUS 1,8 A
120 V/60 Hz prad zmienny

dwuczesciowa, z matym ztaczem wtykowym C7,
zawiera kabel zasilajacy z wtyczka typu A

Numer art. 789130056

WZ 8.8901 /2-25
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Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Opcjonalne wyposazenie stotu do wymiany narzedzi
(na zapytanie)

® Boczne prowadnice poszerzajace e Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

Bez ilustraciji:

e Indywidualne wymiary stotu wézka

e Indywidualny rozstaw kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
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