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System bezposredniego prowadzenia lancucha z funkcja push-pull
napedzany elektrycznie, z napedem lancuchowym, masa narzedzia do 40 ton

Zastosowanie

System bezposredniego prowadzeniatancucha
jest dostosowany bezposrednio do zamoco-
wania na prasie i nadaje sie do tatwego i szyb-
kiego przesuwania ciezkich narzedzi. Poniewaz
system wymaga niewielkiej przestrzeni, mozna
go tatwo zamontowac, dzieki temu idealnie na-
daje sie zaréwno do modernizagiji, jak i nowych
konstrukgji.

Opis

System bezposredniego prowadzenia tancucha
umozliwia bezpieczng wymiane narzedzi, dzigki
czemu pracownicy nie musza poruszac sie w
strefie zagrozenia.

Zintegrowany tfancuch push-pull  umozliwia
uzytkownikowi automatyczne wysuwanie i
wsuwanie narzedzia za nacisnieciem przycis-
ku. Narzedzie jest przesuwane z predkoscia
33 mm/s.

Przesuwanie z predkoscia petzajaca umozliwia
dokfadne pozycjonowanie narzedzi na sto-
le prasy. Dzieki mozliwosci bezposredniegj in-
tegracji ze sterowaniem maszyny lub dwom
opcjonalnym wariantom sterowania, mozna
osiagna¢ rozne poziomy zautomatyzowania.
System bezposredniego prowadzenia taricucha
umozliwia tgczenie réznych systemoéw wymiany
przy minimalnej przestrzeni koniecznej do ins-
talagji.

Potaczenie systemu bezposredniego
prowadzenia taricucha ze standardowa
konsolg do wymiany narzedzi

Zalety

® Bezpieczna i delikatna wymiana cigzkich
narzedzi

@ Mate zapotrzebowanie na przestrzen

® Umieszczenie za prasg pozwala na opty-
malne wykorzystanie niewykorzystywanej
przestrzeni (prasa pozostaje wolna od
przodu)

® Mozliwosé osiggniecia wysokiego poziomu
zautomatyzowania

® Mozliwos¢ wspotpracy itaczenia z istniejgcym
systemem wymiany narzedzi

® Dwa warianty sterowania z wieloma opcjami

® Konstrukcja modutowa

@ tatwa obstuga za pomoca pilota

@ Silnik z przektadnig katowa

tancuch push-pull

Ptyta
montazowa

zamontowany
enkoder obrotowy
lub czujnik
zblizeniowy

(patrz strona 4)

~

Silnik z przektadnia
katowa

Dziatanie

System bezposredniego prowadzeniatancucha
jest montowany z tytu stotu prasy.

Narzedzie jest potaczone z taricuchem push-
pull za pomoca adaptera do narzedzia. System
umozliwia uzytkownikowi automatyczne
wsuwanie, pozycjonowanie i wysuwanie
narzedzia za nacisnieciem przycisku na
pilocie. Enkoder absolutny mozna wykorzystac
do zintegrowania czujnikéw i ewentualnych
ogranicznikéw z systemem sterowania (w celu
pozycjonowania narzedzia z milimetrowag
doktadnoscia).

Wersje
System bezposredniego prowadzenia
tancucha, system pojedynczy

Solidna konstrukcja

Zainstalowany silnik z przektadnig stozkowa
jest stosunkowo odporny na eksploatacje i wy-
maga niewielkiej konserwacii.

Charakteryzuje sie wysoka efektywnoscia
i kompaktowg  konstrukcja.  tancuch
przesuwajacy skitada sie ze specjalnie
uksztattowanych ogniw, geometria tych og-
niw zapobiega wyboczeniu pod wptywem
obcigzen pchajgcych.

System bezposredniego prowadzenia
tancucha, system podwaéjny
Akcesoria i wyposazenie
patrz strona 4

System
bezposredniego
prowadzenia
tancucha

Stoét prasy
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System bezposredniego prowadzenia lanhcucha, system pojedynczy
Klucz do humeru zamadwienia ¢ Dane techniczne

kancucha pojedynczego mozna uzywac

Wymiary indywidualnie lub w parze obok siebie
d W przypadku uzywania dwdch tancuchow
pojedynczych:
Skok b sita przesuwajaca Fy = 2 x fancuch pojedynczy Schemat wiercenia
M_E r'y °—b' B 2 T % , ,
o 9 [ 9 ) Gorna krawedz stotu prasy
° [ o[ | o|° ‘*ML‘V [ o
— L5
T < ) Pl s (2X)
N o
q —Op; r@)()
e
a
Dane techniczne system pojedynczy Zakres dostawy
Seria 5 14 25 * Plyta montazowa (adapter) do przykrecenia
Masa narzegdzia Fg* [ka] 5.500 14.000 25.000 na maszynie
Sita przesuwajaca Fy [kal 500 1.500 2.700 ¢ 1 X magazyn fancucha
Predko$¢ przesuwania [mmy/s] 33 33 33 * 1 x silnik napgdowy
Skok [nm]  800-1800 900-1980 1500-3000 * 1 xtaricuch push-pull
Podziatka skoku [mm] 200 300 500 * Elementy mocujace
Min. wysokos¢ stotu H ~ [mm] 775 885 . . . .
a ] 457 620 Spef:jalne rozwazama pa zapytanie
b - 350 450 -Lancgch z prowadnicami
c [mm] 180 240 * Specjalny sk,ok ,
® Magazyn tanicucha u gory
d [mm] 457 615 * Wigksza masa narzedzia
e [mm] 142 160 2 * Wyzsze predkosci przesuwania
f [mm] 4l 113 g e Indywidualne urzadzenie dokujgce systemu
g [mm] 553 703 e push-pull
h [mm] 745 855 g
o [mm] 300 400 z Akcesoria i wyposazenie na zapytanie
p [mm] 20 20 patrz strona 4
p2 [mm] 105 170
q+0/1 [mm] 45 90 Uwaga!
r [mm M12 M16 Ta Wersjg wymaga prowadzenia narzedzi z
s [mm] 10 1 tolerancja + 2 mm.
Napiecie silnika [V/HZ] 230/400/50 . . . )
Prad znamionowy Al 1,78/1,0 2,95/1,69 5,8/3,35 nMaakaorQ:‘gjvi ?afvipgigé‘iﬂﬂiaOb!;i?:ad%s;
Max. moc silnika (kW] 0,37 0,75 1,5 (zastosowanie listew  rolkowych/kulkowych
Stopien ochrony P54 zgodnie z kartg katalogowa WZ 8.18340).

Klucz do numeru zamoéwienia

Mozesz fatwo skonfigurowac zadany wariant za pomocag klucza numeru zamdwienia. Dostarczymy Ci rysunek z wymiarami wybranej konfiguragiji.

Wybrang konfiguracje mozesz bezposrednio przestac do nas, abysmy mogli przygotowac oferte.

Seria

81836-X-X-X

05 = masa narzedzia do 5.500 kg
14 = masa narzedzia do 14.000 kg
25 = masa narzedzia do 25.000 kg

Skok

T L Urzadzenie dokujace systemu push-pull

0 = bez urzadzenia dokujgcego push-pull
1 = urzadzenie dokujgce push-pull z pétautomatycznym sprzeganiem
2 = urzadzenie dokujgce push-pull dwuczesciowe z trzpieniem

zabezpieczajacymi

od 800 do 3000

patrz tabela ,Dane techniczne”

Przyktadowe zaméwienie

Masa narzedzia:

Seria:

Skok:

Z pétautomatycznym urzadzeniem dokujacym:

Numer art. 81836-05-1200-1

5.500 kg
05

3 = urzgdzenie dokujgce push-pull z przykrecang ptytka

Szczegoty patrz strona 4

1.200 mm

1
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System bezposredniego prowadzenia lancucha, system podwadjny
Klucz do numeru zamadwienia ¢ Dane techniczne

Wymiary

Skok

==

20

Qe o|®

Dane techniczne system podwojny

Seria

Masa narzedzia Fg* [kal
Sita przesuwajaca Fy [kal
Predkosc¢ przesuwania  [mm/s]
Rozstaw m [mm]
Skok [mm]
Podziatka skoku [mm]
Min. wysokos¢ stotu H [mm]
a [mm]
b [mm]
© [mm]
e [mm]
f [mm]
9 [mm]
h [mm]
0 [mm]
pt [mm]
p2 [mm]
P3 [mm]
g [mm]
r

s [mm]
u [mm]
Napiecie silnika [V/HZ]
Prad znamionowy [A]
Max. moc silnika [kW]

Stopier ochrony

Klucz do numeru zaméwienia

T 2 =
Schemat wiercenia
- Gérna krawedz stotu prasy o
o
p1 S(2x) R
o JﬁN L u 1 &
q£0,14 9.
p2 @‘f/
Zakres dostawy
11 28 40 e Plyta adaptera do przykrecenia na maszynie
11.000 28.000 40.000 ® 2 X magazyn faricucha
1.000 3.000 5.400 ® 1 x silnik napgedowy
33 33 33 e 2 x fancuch push-pull
750-1500 1100-1800 1300-2000 ¢ Elementy mocujace
800-1800 900-1980 1500-3000
200 300 500 Specjalne rozwigzania na zapytanie
775 885 e kancuch z prowadnicami
457 620 e Specjalny skok
m+300 m+400 ° Magazyn taricucha u gory
180 240 ¢ Wieksza masa narzedzia
142 160 ® Wyzsze predkosci przesuwania
100 135 ¢ Indywidualne urzgdzenie dokujgce systemu
664 810 = push-pull
745 855 = L L. .
M+ 260 m+360 o Akcesoria i wyposazenie na zapytanie
20 20 (NU patrz strona 4
105 105 <
85 105 Uwaga!
45 45 Ta wersja wymaga prowadzenia narzedzi z
M2 M16 tolerancjg + 2 mm.
10 12 , ) .
300 500 * Maksymalna masa narzedzia obliczana jest
930/400/50 na podstawie wspoétczynnika tarcia 0,07
2.05/1,69 5,80/3,35 11,4/6,6 (ZaSéC’?OWi”ie ”f(tewl ro'kowﬁgg“fg%%fh
’ 0,75’ ’ 1,5, ’3’0 ’ zgodnie z kartg katalogowa . .
P54

Mozesz tatwo skonfigurowac zadany wariant za pomoca klucza numeru zamowienia. Dostarczymy Ci rysunek z wymiarami wybranej konfiguraciji.
Wybranag konfiguracje mozesz bezposrednio przesta¢ do nas, abysmy mogli przygotowac oferte.

Seria

81836-)T(-X-2(-X

11 = masa narzedzia do 11.000 kg
28 = masa narzedzia do 28.000 kg
40 = masa narzedzia do 40.000 kg

T_Urzqdzenie dokujgce systemu push-pull
0 = bez urzadzenia dokujacego push-pull
1 = urzadzenie dokujace push-pull z pétautomatycznym sprzeganiem
2 = urzgdzenie dokujace push-pull dwuczesciowe z trzpieniem zabezpieczajacymi
3 = urzadzenie dokujace push-pull z przykrecang ptytka

Szczegdty patrz strona 4

Skok Przyktadowe zamowienie
od 800 do 3000 g/laga narzedzia t: :?.OOO kg
atrz tabela ,Dane techniczne® Rozstaw eria:
P s Skok: 1.200 mm
Rozstaw: 950 mm
Bez urzadzenia dokujgcego
systemu push-pull:
Numer art. 81836-11-1200-950-0
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Akcesoria i wyposazenie na zapytanie

Monitorowanie pozycji 1 (standardowe)

W przypadku monitorowania pozycji 1, potozenie frontu i tytu
narzedzia mozna monitorowac za pomoca dwdch indukeyjnych
czujnikéw zblizeniowych.

Monitorowanie pozycji 2

Alternatywnie pozycje narzedzia mozna monitorowac za pomoca
umieszczonego z boku enkodera obrotowego (wersja z enkoderem
w potfgczeniu ze sterowaniem ,Advanced”). W tej wersji mozna
indywidualnie okresli¢ kazda pozycje narzedzia.

Monitorowanie pozycji
1 za pomoca dwdch
indukcyjnych czujnikéw
zblizeniowych

Monitorowanie pozyciji 2
za pomoca enkodera obrotowego

Wersja bez urzadzenia dokujacego
W tej wersiji urzadzenie jest dostarczane z ogniwem/tacznikiem przed-
nim. Umozliwia to adaptacje istniejgcych lub samodzielnie zaprojekto-
wanych urzadzen dokujgcych push-pull.

Wersja z pétautomatycznym urzadzeniem dokujacym systemu
push-pull

Narzedzie jest sprzegane automatycznie, natomiast zwalniane jest
recznie.

Urzadzenie dokujgce push-pull, dwuczesciowe z trzpieniem
zabezpieczajgcymi

Do potaczenia tacznika dokujacego push-pull i bloku dokujacego push-
pull (przykrecanego do narzedzia).

Potfaczenie jest zabezpieczone trzpieniem blokujgcym, ktdry mozna
usuna¢ recznie, gdy urzadzenie znajduje sie w pozycji spoczynkowe.
Skfada sie z fgcznika dokujacego push-pull i bloku dokujgcego do
narzedzia.

Urzadzenie dokujace typu push-pull z przykrecana ptytka
Ta wersja umozliwia trwate potaczenie pomiedzy systemem taricucha a
ptyta bazowa.

W petni automatyczne urzadzenie dokujace

Sprzeganie narzedzia z systemem prowadzenia taricucha obstugiwane
jest za pomoca systemu sterowania. Sitowniki pneumatyczne lub
elektryczne stuzg do aktywacji urzadzenia dokujgcego push-pull
po osiggnieciu predef dystansu do narzedzia, umozliwiajac w pemi
zautomatyzowang wymiane narzedzi.

Ptyta transferowa

Jezeli tfaricuch wysuwany jest poza stét maszyny, musi by¢ podparty
przez ptyte transferowa.

Prowadnice do mocowania na stole prasy

Aby prowadzi¢ i centrowac¢ narzedzie z wymagang doktadnoscia, stot
prasy mozna wyposazy¢ w prowadnice.

Wersje specjalne na zapytanie

Numer art.818448003
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Sterowanie elektryczne
Wersije

Sterowanie elektryczne do stosowania w systemach wymiany narzedzi z napedem

Klient moze sterowac napedzanymi systemami wymiany narzedzi za pomoca istniejacego uktadu sterowania maszyny lub standardowego uktadu
sterowania firmy Rémheld. Oferujemy gotowy do podtaczenia system typu plug & play, ktdry zostat specjalnie zaprojektowany do sterowania
konsola transportowa z napedem lub z faricuchem pull-push.

Aby zapewni¢ optymalna prace systeméw do wymiany narzedzi z napedem, zalecamy nastepujace minimalne wymagania dotyczace
sterowania:

e Integracja z wytacznikiem awaryjnym prasy (listwa zaciskowa)

e Monitorowanie pozycji: potozenie krancowe z przodu i z tytu

e Przewodowy pilot zdalnego sterowania, migkki start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem
e Dwie predkosci: predkos¢ normalna i predkosé petzajaca

W zaleznosci od stopnia zautomatyzowania oferujemy trzy rézne sterowniki elektryczne z odpowiednimi jednostkami obstugujacymi:

Napiecie wejsciowe zakres 400-480 V, 50/60 Hz, 3~ prad tréjfazowy

Zasilanie i wymiana sygnatéw na listwie zaciskowej (kabel nie wchodzi w zakres dostawy)
Do sterowania 1 lub 2 silnikami tréjfazowymi do max. 1,5 kW

Kabel taczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik) podtaczony na state do sterowania i jednostki napedowe;j
Kontrola pozycji krancowych za pomocg indukcyjnych czujnikdw zblizeniowych

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m, na state podtaczonym do sterowania, bez lampki kontrolnej potozenia
krancowego

tagodny start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem za pomoca rozrusznika (ustawienie stafe)
Standardowe komponenty silniki: KEB, rozrusznik: Phoenix, szafka sterownicza: Rittal (600 x 600 x 250 mm), komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy dwukanatowe (PL ,D”)

Predkos¢ petzajaca (O zpredkoscia pefzajac
Dodatkowy przetacznik na pilocie do predkosci petzajacej, 20 % Sk apeizaaca
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Sterowanie elektryczne
Wersje

Kabel faczacy do zasilania, 10 m, z otwartym koricem kabla, na state podtaczony do sterownika

Kabel taczacy do wymiany sygnatu z prasa, 10 m, z otwartym koricem kabla, podtgczony na state do sterowania
Kabel taczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik) podtaczony na state do sterowania i jednostki napedowe;j

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m,z mozliwoscia podtaczenia do sterowania (ztgcze Harting), z lampka
kontrolng potozenia krancowegoz lampka kontrolng potozenia kraricowego

Wbudowany modut sterujacy PLC (Beckhoff) do opcjonalnego modutu zdalnego serwisu i udostepnienia nastepujacych potaczen:
- Sygnat do zewnetrznego ,tylnego potozenia kraricowego” (= naped/narzedzie catkowicie wysunigte z prasy w potozeniu koncowym
- Dodatkowy styk sygnatu zatrzymania awaryjnego

Standardowe komponenty modut sterujacy Beckhoff, silniki KEB, rozrusznik Phoenix, szafka sterownicza Rittal 500x600x250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukanatowy (PL ,D”)

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania

Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryjnym i wytacznikiem czuwakowym (obstuga dwureczna), O 2 [AIEIE [92ZplOTancE ZeENEED

kabel taczacy o dtugosci 5 m, mozliwos¢ podtgczenia do sterowania (wtyczka Harting) S
Predkos¢ petzajgca -~ .
Dodatkowy przetacznik na pilocie do predkosci petzajacej, 20% O Pl CEEE) PEPE e

Modut zdalnego serwisu w szafce sterowniczej.

Potaczenie Ethernet lub przez sie¢ komdrkowa (karta SIM nie jest dotaczona) O ZIeSU i 2ot MEge B

Pilot zdalnego sterowania radiowy O z pilotem radiowym

Pakiet wyswietlacza: 3,5" panel wyswietlacza na skrzynce sterowniczej z wyswietlaczem tekstowym
sygnalizacji dziatania i usterek, programowanie punktéw zatrzymania w potaczeniu z enkoderami abso- O z pakietem wyswietlacza
lutnymi na kazdym napedzie

Pakiet wymiany sygnatu: dostepne pojedynczo na listwie zaciskowej

- Sygnat zwolnienia 1 (np. ,podniesione listwy rolkowe”)

- Sygnat zwolnienia 2 (np. ,prasa/suwak w gérnym martwym punkcie”)

- Sygnat zwolnienia 3 (np. ...)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 1” (odtad cofanie z predkosci pefzajaca 20 %)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 2” (cofanie STOP, osiagniecie pozyciji krancowej w prasie)

O z pakietem wymiany sygnatu

Jednostka sterujaca Standardowy pilot zdalnego Pilot bezpiecznego Pakiet wyswietlacza
Szafka sterownicza: Rittal (600 x 600 x 250 mim) sterowania zdalnego sterowania 35" panel na skrzynce sterowniczej
. ) Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryj-
R Sygnalizacyjna lampka LED nym i wylacznikiem czuwakowym (obstuga
(wersja Advanced) dwureczna)

Opcjonalnie: duza
predkosc/predkosc petzajaca

Naped: jednostka napedowa 1

®

5 & e |
Naped: jednostka napgdowa 2
A Naped: jednostka napedowa 1+2

o

W gdre: do przodu

(do maszyny, wsuwanie narzedzia)
W dot: do tytu

(od maszyny, wyciaganie narzedzia)
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