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Magnetyczne systemy mocujace M-TECS P

dla Temperatur do 120 °C

Zastosowanie

Magnetyczne systemy mocowania M-TECS P
stosowane sg przede wszystkim do automa-
tycznego mocowania réznego typu form na
wiryskarkach do tworzyw sztucznych.

Opis

Dzieki magnetycznym systemom mocowania
formy sa mocowane lub zwalniane w ciagu
kilku sekund po nacisnieciu przycisku. Sita
ptyt magnetycznych jest generowana przez
magnesy permanentne, dlatego tez na-piecie
elektryczne jest potrzebne tylko do namagne-
sowania ptyty.

W stanie zamocowanym ptyty magnetyczne sa
pozbawione napiecia i dlatego sg catkowicie
bezpieczne nawet w przypadku awarii zasila-
nia.

Ponadto caty cykl mocowania jest monito-
rowany przez rézne czujniki, co gwarantuje
bezpieczne mocowanie narzedzia. Wszyst-
kie systemy magnetyczne M-TECS posiadaja
oznaczenie CE.

Zakres systemu i dostawy

Magnetyczne systemy mocowania M-TECS P
sg dostarczane jako kompletne systemy moco-
wania z wszystkimi wymaganymi komponenta-
mi systemu. Zasadnicze elementy systemu to:

e dwie magnetyczne ptyty mocujace

e sterowanie elektryczne z szafg odporng na
zachlapania

e reczny pilot obstugowy

® wymagane przewody elektryczne

Sterowanie elektryczne
Patrz karta katalogowa WZ 9.5660

Zalety

@ Standaryzacja form nie jest wymagana

® \Wysokie bezpieczenstwo dzieki ciggtemu
monitorowaniu procesu

® Mocowanie form w znacznie krétszym czasie

® Oszczednosé energii i ergonomiczna obstuga

® Mocowanie form réwniez w stanie podgrza-
nym

® Dodatkowe otwory mocujgce nie sg wyma-
gane

® Zmniejszone zuzycie form

® Wykrywanie ruchu i przesunigcia formy

® Mocowanie na petnej powierzchni narzedzia

Wykonanie wg potrzeb Klienta

Wszystkie magnetyczne systemy mocowania
M-TECS sa projektowane i produkowane zgod-
nie z indywidualnymi specyfikacjami Klienta. W
zaleznosci od zastosowania i maszyny dobie-
rana jest np. wielkos¢ ptyt i odpowiednia tech-
nologia biegunéw uchwytéw magnetycznych.
W przypadku pytan prosimy o kontakt.

Podstawowe dane techniczne

Rozmiar ptyt magnetycznych
Technologia pdl

Max. Temperatur [°C]
Sita magnetyczna* [kg/cm?]
Efektywna sita magnetyczna [kg/cm?]
Gtebokos¢ przenikania magnetyki [mm]
Grubosc ptyty [mm]
Pofaczenie

* Sita bezposrednio nad cewka

Instalacja na wtryskarce

Ruchoma
ptyta magnetyczna ,A*

Stata
ptyta magnetyczna ,B*

Bezpieczenstwo

e Indukeyjny wytacznik krancowy sprawdza
potozenie formy na ptycie i gwarantuje zamo-
cowanie bez strat sity

e Czujniki wewnatrz cewek rejestruja najmniej-
sze ruchy narzedzia poprzez zmieniajacy sie
strumien magnetyczny miedzy ptyta a forma

e Czujnik temperatury w ptycie magnetycznej
zapobiega przegrzaniu, a tym samym uszko-
dzeniu systemu

Wg wymagan Klienta

Kwadratowe, podtuzne lub mieszane pola
magnetyczne (patrz strona 3)

120 (na zyczenie 240)

18

5-12

20

47

Wg standardu Euromap

Sterowanie
elektryczne

@

Pilot obstugowy

@ Przewdd interfejsu LTJ

Kabel potgczeniowy do ptyt magnetycznych
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Funkcjonowanie ¢ Zabudowa ¢ Osprzet

Funkcjonowanie ptyt magnetycznych
Magnetyczny system mocowania z magnesa-
mi permanentnymi jest bezpieczny nawet w
przypadku awarii zasilania. Zasilanie elektrycz-
ne jest potrzebne tylko na okofo 1 - 2 sekundy,
aby namagnesowac system. Nastepnie ma-
gnetyczny system mocujacy dziata niezaleznie
od pradu zasilajacego. Magnetyczna sita mo-
cujaca jest generowana wytacznie przez ma-
gnesy permanentne. Dopiero w celu zwolnienia
formy wymagana jest energia elektryczna (1 - 2
sekundy) do rozmagnesowania ptyty magne-
tycznej. Poprzez impuls pradu nastepuje zmia-
na polaryzacji magneséw Al-NiCo w rdzeniu.
Wptywa to na pole magnetyczne i przenosi je
catkowicie do ptyty magnetycznej (rozmagne-
sowanie) lub okoto 20 mm na zewnatrz ptyty
(namagnesowane).

Zabudowa ptyt magnetycznych

1. Otwory mocujace sa zaprojektowane zgod-
nie z istniejgca siatka mocujaca wg Euro-
map. Kolejne otwory w stole maszyny nie sa
wymagane.

2. Pierscien centrujgcy wykonywany jest zgod-
nie z wymaganiami klienta. Wymienny pier-
Scien centrujacy jest dostepny jako wyposa-
zenie dodatkowe.

3. Catkowicie uszczelniona skrzynka przyta-
czeniowa gwarantuje staty dostep do oka-
blowania ztacza panelu.

4. Indukeyjny wytacznik kraricowy sprawdza
ostateczng instalacje formy, a nastepnie daje
zezwolenie do magnesowania.

Opcje

Ptyty izolacyjne

Ptyty izolacyjne montowane sg pomiedzy sto-
tem maszyny a ptytami magnetycznymi. Po-
zwalajg na réwnomierne rozprowadzanie cie-
pta i zapobiegaja przenikaniu ciepta z formy do
maszyny.

Ptyty izolacyjne sa dostepne w grubosciach 6
i 10 mm.

Trwale zainstalowane ptyty izolacyjne za pty-
tami  magnetycznymi eliminuja  koniecznosc
wyposazania w nie nowych form i ograniczajg
koszty inwestyciji.

Czujnik sity ,FES*
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Przenikanie
ok. 20 mm

1. Otwory mocujgce 2. Pierdcien centrujagcy  |nne systemy zabezpieczajqce w ptycie:

e Czujniki w cewkach reaguja indukcyjnie sy-
gnalizujgc w ten sposoéb najmniejsze ruchy
narzedzia.

e Czujnik temperatury w ptycie magnetycznej
zapobiega przegrzaniu, a tym samym uszko-
dzeniu systemu.

3. Skrzynka przytaczeniowa 4. Czujnik indukeyjny

Pierscien centrujacy

Poprzez ciggte wymiany form pierscien
centrujacy ulega zuzyciu eksploatacyj-
nemu. Wymienny pierscien centrujgcy
gwarantuje doktadne centrowanie form,
bez koniecznosci wymiany catego sys-
temu.

Czujnik sity ,FES* mierzy i stale monitoruje oraz
wyswietla site mocowania na podstawie szczeliny

Spadek sity mocujacej
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Technologia pél magnetycznych

Technologia podfuznych

pdl magnetycznych

Podtuzne pola magnetyczne dedykowane sa
do matych i $rednich maszyn. Ze wzgledu na
geometryczne wiasciwosci podtuzne pola ma-
gnetyczne pozwalajg na elastyczne dopasowa-
nie nawet przy wielu dodatkowych otworach.

Grubosc ptyty  [mm] 47
Wielkos¢ pdl  [mm] indywidualna

Efekt koncentraciji sit w wersji z
podtuznymi polami magnetycznymi

Dzieki technologii podtuznych pdl magnetycz-
nych wytwarza sie wystarczajaco wysoka sita
trzymania, nawet bez petnego pokrycia cewek.
Odstoniete linie pola magnetycznego dziataja
wspolnie z zakryta przez forme powierzchnig
ptyty zwiekszajac site mocowania nawet ma-
tych form.

Technologia kwadratowych

pol magnetycznych

Kwadratowe pola magnetyczne dedykowane
sg do duzych maszyn. Przy petnym pokryciu
ptyty osiggana jest max. sita mocowania.

Grubosc ptyty  [mm] 55
Wielkos¢ pdl  [mm] 50x50 lub 70x70

Kombinacje podiuznych i kwadratowych
pdl magnetycznych

Dzieki kombinacjom pdél podtuznych i kwa-
dratowych magnetyczne systemy mocowania
M-TECS facza zalety obu tych technologii.

Przyktady zastosowan
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